VOLAM OPRAVARE

Nase starost o vas nekonci prodejem pasové pily nebo pilovych past. S divérou se na nds mizete
obréatit i v dobé, kdy shanite opravare. Vedle bézného havarijniho zasahu (zaruéni i mimozarucni)
nabizime také zvyhodnény servisni zasah v ramci planované pravidelné udrzby. Uzavrete-li

s nami servisni smlouvu, garantujeme vam 50% slevu na praci a dopravu. Timto revoluc¢nim
pristupem bychom radi zajistili vhodné pracovni podminky pro nase pasy a tim i spokojenost

na obou stranach. Na bliZici se udrzbu vas predem upozornime a navrhneme vhodny termin.
Zkuseni technici opravi mechanické ¢asti, stejné tak jako hydrauliku nebo elektrické soucastky.
Pri praci mohou navic zdarma zaskolit obluhu stroje v jeho bézné udrzbé.

CENIK SLUZEB

PRACE TECHNIKA (KC ZA HODINU)

DOPRAVA TECHNIKA (KC ZA KILOMETR)

VySe uvedené ceny jsou v K¢ bez DPH. Platnost od 1.7.2021. NiZe uvedené ¢asové narocnosti praci maji pouze
informativni charakter a jsou priblizné. Doba Ukond se Lisi stroj od stroje a také mirou poSkozeni.
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Vymeéna Cisticiho kartace.

Vymeéna remene variatoru.
Vyména hnaného/hnaciho kola.

Vyména lozisek hnaného/hnaciho kola.
Vyména hnaci hridele.
Vyména Cerpadla chlazeni.

Oprava vedeni pilového pasu.

Oprava svéraku materialu.

Sefrizeni dorazl a koncovych spinacd.
Vyména tésnéni zvedaciho valce.

Vyména snimace polohy ramene.
Vyména snimace podavaciho svéraku.
Vymeéna rizeni nebo zdroje napajeni.
Vyména hydraulického Cerpadla.

Oprava prevodové skriné.

VYHODY PRO VAS

50% SLEVA

SE SERVISNi SMLOUVOU S NAMI USETRITE
ZA PRACI A DOPRAVU U PLANOVANYCH ZASAHU.

VYHODNA DOPRAVA

UCTOVANO POUZE JEDNIM SMEREM PODLE
MAPY A BEZ HODINOVE SAZBY.

STALE NA DOSAH

PRACUJEME 7 DNIV TYDNU, DORAZIME
ZAVAMI 1 0 VIKENDU A SVATCICH.

SKOLENi ZDARMA

ZDARMA VAS NAUCIME PROVADET BEZNE
OPRAVY A UDRZBU STROJE.

POZNAMKY

minut
AIGER s.r.0. , KONTAKTUJTE NAS PI,LOVE,PASY
DOJETRICE 32, 285 06 SAZAVA ZDARMA NA INFOLINCE PASOVE PILY

IC: 24836621, DIC: CZ24836621

WWW.AIGER.CZ

800 108 118

PRUMYSLOVE OLEJE
SERVIS A PORADENSTVI



ZIVOTNOST PILOVYCH PASU @W @ ER

Zivnotnost pilového pasu je vzdy ovlivnéna nékolika faktory. Vedle volby pilového pasu je to pak
zejména konstrukce stroje a jeho pravidelna Udrzba, kvalita déleného materialu, ve kterém se
mohou vyskytnout vmésky Ci vnitfni pnuti, a v neposledni radé také spravna koncentrace
rezné kapaliny a zkuSenosti obsluhy stroje.

Pro ty nejlepSi vysledky se drzte nasledujicich doporuceni:

1} PILOVY PAS

Méjte spravny pilovy pas k rezanému materialu.

Napnuti pasu udrzujte v rozmezi 250-350 N/mm?. Nevlastnite-li
tenzometr, nas technik provede méreni za vas.

Zabihejte nové pilové pasy dle navodu.

Zasadné nikdy nenajizdéjte novym nastrojem do starého rezu,

pokud v ném doslo k destrukci predeslého pilového pasu.

2 ¢ REZANY MATERIAL

B Méjte spravné rezné parametry pro déleny material. Nasi technici
vam radi pomohou s nastavenim.

®m Vzhled trisek vam pomdze s vyladénim feznych parametra.

B R&dné upnéte material do svéraku. PFedevéim je nutné zabranit
jeho pootoceni a vibracim.

M Svazky materidlu doporucujeme na druhém konci sepnout
svorkami nebo svarit. Pri svarovani méjte stroj vypnuty.

3t STROJ

m Hlidejte opotiebeni a sefizeni vedeni pilového pasu.

m  Funkénost triskovych kartackd kontrolujte vzdy s vyménou nastroje.

m  Nejsou-li triskové kartacky instalovany, zajistéte vétsi oplach
pilového pasu za rezem a vyssi koncentraci oleje ve vodé.

W Vzdy méjte voditka nastavena co nejblize k délenému materialu.

B Vzdalenost mezi pilovym pasem a nakolkem obézného kola by méla
byt konstantné ca. 1 mm. Neni-li tomu tak, upravte naklon hnaného
kola.

m Dbejte na Cistotu a predepsanou celkovou udrzbu stroje.

4 t REZNA KAPALINA

m Pouzivejte jen vysoce kvalitni média, ktera dobre mazou, chladi
a transportuji trisky.

m Chladici médium privadéjte do mista rezu pod malym tlakem a v
dostate¢ném mnoZstvi.

M Pravidelné hlidejte koncentraci chladici emulze refraktometrem. = |ul
| |

m Neprekracujte doporucenou dobu Zivotnosti média, protoze pak
se snizuje jeho Ucinnost.
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